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Mobil

MOBILCUT 260-NEW

Mobil Industrial , Sweden

Vattenbaserad skarvatska

Produktbeskrivning
Mobilcut &r varumarket fér hogeffektiva vattenldsliga skarvatskor i Mobils sortiment av industriella smérjmedel. Alla Mobilcut produkter ar fria fran klorerac
formaldehyd avgivande tillsatser (FAD).

Mobilcut 260-New &r en hogpresterande vétska som latt emulgerar i vatten och bildar en mjolkaktig emulsion. Denna produkt &r framstalld for vatten av r
varierande hardhetsgrad, i synnerhet for hardare vatten, och har 13g skumningstendens med mjukare vatten, dven i hogtryckssystem.

Trots att den endast innehaller mycket sma mangder stabilisatorer &r den synnerligen motstandskraftig mot féroreningar och nedbrytning och erbjuder darfor fo
livslangd jamfért med konventionella emulgerande oljor, samtidigt som den &r l4tt att dvervaka och underhalla. Mobilcut 260-New &r fri frén bor.

Den erbjuder ett enastdende och bestdende korrosionsskydd och mycket god vatbarhet och rengérande egenskaper. Basoljan tillsammans med EP-tillsats:
smorjmedel erbjuder hogklassiga bearbetningsprestanda och mycket hog produktionskvalitet fér aluminium och aluminiumlegeringar.

Mobilcut 260-New har visat sig inte ha nagra markbara dermatologiska effekter.

Egenskaper och fordelar

Mobilcut 260-New vattenldslig skarvatska ar utvecklad for att bidra till att 6ka produktiviteten i moderna maskinverkstdder genom att erbjuda hogprestandaegensk

Egenskaper Fordelar och majlig nytta

Lamplig for en mangd olika material, inklusive aluminium- och kopparlegeringar och
P'g J ppariegening Ingen missfargning av arbetsstycken

aluminium.
Manga olika anvandningsomraden Mojlighet att kombinera produkter och minska lagerhalining
Hoég niva av korrosionsskydd Reducerar maskinunderhall och ombearbetning av material

Latt att anvanda och underhalla, mindre risk fér obehaglig lukt, I

Mycket resistent mot féroreningar och nedbrytning. e

Anvandningsomraden

Mobilcut 260-New forbattrar sarskilt resultaten vid bearbetning av aluminium och aluminiumlegeringar dar 13g risk for missfargning ar viktig for kansliga komponer

Mobilcut 260-New &r [amplig &ven fér bearbetning av stal- och kopparlegeringar. Vid bearbetning av kopparlegeringar kan emulsionen fargas grén, men den k¢
inte att missfarga arbetsstycken.

Lagsta koncentration bor vara 6%. For svara tillampningar eller material kan koncentrationen 6kas upp till 8-12%.

Vattenhardhet bér idealiskt vara i intervallet 15°dH upp till 25°dH. Tillfalligtvis kan emulsionen vara stabil med en vattenhardhet upp till 60°dH. Vatskan ar en mjo
emulsion. Mineraloljeinnehallet &r normalt 45%. Dess refraktometerfaktor ar 1,0.

Rekommenderad koncentration for typiska applikationer:
Laglegerade stdl - frasning, svarvning: 6-9%

Kolstallegeringar, tung bearbetning: 8-12%

Aluminium, aluminiumbearbetning: 8-12%

Typiska egenskaper
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Egenskap

Utseende, AA.Lab.101 Gulaktig, svagt dimmig
Utseende, vid 5,0% i 20 °dH vatten, AA.Lab 101 Mjolkaktig

Kinematisk viskositet vid 20°C, mm2/s, ASTM D7042 190

Densitet vid 15°C, kg/I, DIN EN ISO 12185 0,957

pH vid 5,0% i 20 °dH vatten, DIN 51369 9.9

Halsa och sakerhet

Halso- och sékerhetsrekommendationer fér denna produkt finns i sékerhetsdatabladet pd http://www.msds.exxonmobil.com

Om inget annat anges &r alla varumarken som anvands har, varumarken eller registrerade varumarken som tillhér Exxon Mobil Corporation eller nagot a
dotterbolag.
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ExxonMobil Sverige AB
Box 1035 (Fabriksgatan 7)
SE 405 22 Géteborg

+46 31 638200
http://www.exxonmobil.com

Typical Properties are typical of those obtained with normal production tolerance and do not constitute a specification. Variations that do not affect product perfor
are to be expected during normal manufacture and at different blending locations. The information contained herein is subject to change without notice. All pri
may not be available locally. For more information, contact your local ExxonMobil contact or visit www.exxonmobil.com

ExxonMobil is comprised of numerous affiliates and subsidiaries, many with names that include Esso, Mobil, or ExxonMobil. Nothing in this document is inten
override or supersede the corporate separateness of local entities. Responsibility for local action and accountability remains with the local ExxonMobil-affiliate entit
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